STS 2050

Materialbeschreibung

Farbe

Einsatzgebiete

Lieferform

Technische Daten

®
REIBWERKSTOFF — DATENBLATT EEFRK:TK)N

A4

REIBBELAGTECHNIK

Harter, durch Glasfaser und Mineralmehle verstarkter,
harzgebundener Reibwerkstoff ohne Metall

Rot

Belage fiir spezielle Industrieanwendungen,
Antriebsbelége

Trommelbelage, Werkstlicke nach Kundenangabe

statisch

Mittlerer Relbungskoeffizient
. trocken
. unter O1 ?

Tmax Betriebstemperatur
« Dauernd
« Kurzzeitig

Pmax Druckfestigkeit nach
DIN EN ISO 604
« bei RT
« bei 250 °C

Spezifisches Gewicht

Olbestindigkeit

—

(
= Vot

i sl

(Stand: 20.04.2015)

0,6 u
0,14-0,16 p

250 °C
280 °C

150 N/mm?
125 N/mm?

1,9 g/cm?®

bestandig

Die oben aufgefilhrten MaterialkenngroRen wurden durch Priifmethoden des Herstellers ermittelt. Je nach
Anwendungsfall kénnen erfahrungsgeméal die aufgefiihrten Maximalwerte nicht immer gleichzeitig erreicht werden.
Bei der Vielzahl von Anwendungen, Einsatzmoglichkeiten und technischen Gegebenheiten, empfehlen wir bei
gegebenem Anlass, das Material in der Praxis auf Eignung zu testen. Zur genauen Klarung der geeigneten Produkte
fir Ihre Einsatzbedingungen stehen Ihnen unsere beratenden Ingenieure und Techniker zur Verfligung.

" Priifung nach Krauss bei spezifischem Druck von 1 N/mm?, Bremsscheiben-Qualitat in S355J2
2 Abhzingig von der Olsorte und den Betriebsbedingungen
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